Excela™

I ' UNITED ELECTRIC
CONTROLS

Elektroniczne przetaczniki cisnieniowe i temperaturowe
Zasilane wejscie dyskretne

Instrukcja montazu i obstugi
Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie zapoznac sie z catg literaturg instruktazowa.
Warunki gwarancji podano na ostatniej stronie.

INFORMACJE OGOLNE

& NIEPRAWIDLOWE UZYWANIE TEGO PRZYRZADU MOZE
SPOWODOWAC USZKODZENIE URZADZEN LUB OBRAZENIA
CIALA. PRZED MONTAZEM PRZYRZADU NALEZY DOKLADNIE

PRZECZYTAC | ZROZUMIEC NINIEJSZA INSTRUKCJE.

PRZED MONTAZEM SPRAWDZIC, CZY MATERIAL ELEMENTOW
W KONTAKCIE Z CZYNNIKIEM JEST ZGODNY Z CZYNNIKIEM
TECHNOLOGICZNYM.

NIGDY NIE WOLNO PRZEKRACZAC WARTOSCI GRANICZNYCH
CISNIENIA PROBNEGO* PODANYCH NA TABLICZCE
ZNAMIONOWE]J, NAWET PODCZAS SKOKOW CISNIENIA W
UKLADZIE. DOPUSZCZALNE JEST SPORADYCZNE DZIALANIE
PRZYRZADU Z CISNIENIEM DOCHODZACYM DO WARTOSCI
CISNIENIA PROBNEGO, NP. PODCZAS ROZRUCHU |
TESTOWANIA. NADMIERNE CYKLICZNE PRZELACZANIE PRZY
MAKSYMALNE] WARTOSCI GRANICZNEJ CISNIENIA MOZE
ZMNIE)SZYC TRWALOSC CZUJNIKA. PODCZAS DZIALANIA
CIAGLEGO NIE NALEZY PRZEKRACZAC PODANE] GORNEJ
WARTOSCI ZAKRESU** LUB MAKSYMALNEGO CISNIENIA
ROBOCZEGO***,

) [©)

* Ci$nienie prébne — maksymalne cisnienie jakiemu czujnik ci$nienia moze by¢
sporadycznie poddawany bez trwatego uszkodzenia (np. podczas uruchamiania lub
testowania).

** Gorna warto$¢ zakresu ciénienia — maksymalne ci$nienie, jakiemu czujnik
ci$nienia moze by¢ poddawany stale bez uszkodzenia i przy zachowaniu
powtarzalnosci nastaw.

**% Zakres ci$nien roboczych — zakres ci$nien, w ktérym moga bezpiecznie dziata¢
dwa czujniki przeciwstawne, zachowujgc nastawe, pod warunkiem ze réznica
cisnien miedzy strong niskiego cisnienia a strong wysokiego cisnienia nie przekracza
podanego zakresu regulacji.

NIGDY NIE WOLNO PRZEKRACZAC MAKS. WARTOSCI
GRANICZNYCH TEMPERATURY* PODANYCH NA TABLICZCE
ZNAMIONOWEJ, NAWET PODCZAS SKOKOW CISNIENIA

W UKLADZIE. DOPUSZCZALNE JEST SPORADYCZNE
DZIALANIE PRZYRZADU Z CISNIENIEM DOCHODZACYM

DO TEMPERATURY MAKS., NP. PODCZAS ROZRUCHU |
TESTOWANIA. PODCZAS DZIAtANIA CIAGLEGO NIE NALEZY
PRZEKRACZAC PODANEGO ZAKRESU REGULOWANE])
TEMPERATURY.

_©

*Temperatura maksymalna — najwyzsza temperatura, przy ktorej
element pomiarowy moze dziata¢ sporadycznie bez naruszania
kalibracji i powtarzalnosci.

URZADZENIA NIE WOLNO PRZERABIAC ANI MODYFIKOWAC
PO WYSYLCE. JEZELI MODYFIKACJE SA KONIECZNE, NALEZY
ZASIEGNAC OPINII FIRMY UE.

PRZYRZAD TEN NIE ZAWIERA ZADNYCH CZESCI DO WYMIANY
W TERENIE. JAKAKOLWIEK WYMIANA PODZESPOLOW
SPOWODUJE UNIEWAZNIENIE CERTYFIKATOW WYDANYCH
PRZEZ ODPOWIEDNIE ORGANY.

esc¢ | - Montaz

. Klucz 1 1/16" do szedciokatnego ztgcza czujnika
. Wkretak do wkretéw montazowych
. 2 wkrety montazowe (max. 1/4")

PRZYRZAD NALEZY MONTOWAC W MIEJSCU, KTORYM
WSTRZASY, DRGANIA | WAHANIA TEMPERATURY SA
MINIMALNE. NIE MONTOWAC PRZYRZADU W MIEJSCACH,
W KTORYCH TEMPERATURA OTOCZENIA PRZEKRACZA
WARTOSCI GRANICZNE PODANE NA TABLICZCE
ZNAMIONOWEJ.

PRZYRZAD NALEZY ZAMONTOWAC TAK, ABY UNIEMOZLIWIC
WNIKANIE WILGOCI DO OBUDOWY. ZALECANY JEST MONTAZ
W PIONIE.

W PRZYPADKU MODELI DO POMIARU CISNIENIA
ROZNICOWEGO (ZWLASZCZA WERSJE DO NISKICH
ZAKRESOW) CZUJNIK NALEZY MONTOWAC POZIOMO
W CELU ZMINIMALIZOWANIA WSZELKICH PRZESUNIEC
ODCZYTU CISNIENIA. DO WYZEROWANIA WSKAZAN NA
WYSWIETLACZU MOZNA UZYC POLECENIA ,,OFFSET”
(INFORMACJE DODATKOWE — PATRZ STRONA 5).

ﬁﬂﬁ ®

Czujniki Excela posiadajg stopien ochrony IP66 i NEMA
4X zaréwno w przypadku uzytkowania wewnatrz,

jak i na zewnatrz pomieszczen, a zakres temperatur
znamionowych wynosi od -40°C do 71°C

Montaz urzadzenia na powierzchni odbywa sie za pomoca
dwdéch (2) otworéw 1/4" w wystepach montazowych

Wersje do pomiaru cisnienia i ciSnienia réznicowego
mozna montowac bezposrednio w ztgczach procesu, o ile
moga one podpierac urzadzenie.

Montaz na rurze: nakreci¢ ztacze cisnieniowe na kréciec
cisnieniowy. Dokreci¢ za pomoca klucza zatozonego na
szesciokatne ztgcze cisnieniowe. Sprawdzi¢ szczelnos¢.
W wersjach do pomiaru ci$nienia réznicowego ci$nienie
po stronie niskiego cisnienia (L) NIE moze przekraczac
ci$nienia po stronie wysokiego cisnienia (H).

Przed urzadzeniem nalezy pozostawi¢ miejsce na dostep
do funkcji programowania

®

NIGDY NIE WKLADAC ZADNYCH PRZEDMIOTOW DO
OTWORU CZUJNIKA CISNIENIA. MOZE TO SPOWODOWAC
USZKODZENIE CZUJNIKA, KTORE NEGATYWNIE WPLYNIE NA
DOKLADNOSC.
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Modele do lokalnego i zdalnego pomiaru
temperatury

Pomiar zanurzeniowy: Aby utatwi¢ konserwacje, zaleca
sie stosowac ostone termometryczna.

(1] Wsuna¢ obudowe czujnika (Srednica 0,25") do ostony, upewniajgc
sie, ze jest wsunieta do oporu i bedzie catkowicie zanurzona w czynniku
(min. 2,5").

@ Zamocowac czujnik, uzywajac ztjcza zaciskowego lub skrecanego
o odpowiednim rozmiarze. Patrz opcje W073, W074 i WO080 na karcie
danych Excela.

Pomiar powierzchniowy: Zamocowac¢ obudowe czujnika
do rury lub zbiornika za pomoca tasmy samoprzylepnej
lub paska. Uzy¢ sposobu odpowiedniego dla danego
zastosowania.

Okablowanie

. Wkretak krzyzakowy
. Szczypce do $ciggania izolacji z przewodow

PRZYRZADY EXCELA SA ZASILANE PRADEM RESZTKOWYM.
WSZYSTKIE MODELE Z WYJATKIEM MODELI 8-50 VDC

Z NIECIAGLYM iRéDLEM ZASILANIA SA ZASILANE
BEZPOSREDNIO Z WEJSCIA CYFROWEGO STEROWNIKOW
PLC, UKLADOW DCS | INNYCH ODBIOROW PRADU STALEGO
O NISKIE] MOCY. MAKSYMALNE OBCIAZENIE ZNAMIONOWE
WEACZONEGO WYJSCIA WYNOSI 0,1 A. PRZECIAZENIE
PRZYRZADU EXCELA MOZE SPOWODOWAC USTERKE.

W DOCELOWYM MIEJSCU UZYTKOWANIA PRZYRZADY NALEZY
PRAWIDLOWO UZIEMIAC.

ZASILANIE WEJSCIOWE POWINNO BYC NEC/CEC KLASY 2, UL/
CSA/IEC 60950 LPS LUB UL/CSA/IEC 61010 Z OGRANICZONA
ENERGIA.

PRZEWODY MUSZA BYC SKLASYFIKOWANE DLA MINIMALNE]J
TEMPERATURY 105°C. W PRZYPADKU TEMPERATUR
OTOCZENIA PONIZE) -10°C UZYWAC ODPOWIEDNIEGO
OKABLOWANIA LOKALNEGO.

S E B lE B

Dopuszczalne napiecia zasilania i obcigzenia

W ponizszej tabeli podano zakresy dopuszczalnych

R obc

Charakterystyki dopuszczalnego napiecia/obcigzenia
przyrzadéw Excela

16000

R obc (maly
14000
12000 /
10000 / /
8000 /
6000 o .
/ R°bc (min.) = (vlasil -5)/0,TA
00 R, (maks.) = (V,__, - 5)/0,0027A"
2000 /

/ R obc (mln)

zasil

* Dla kazdego stopnia powyzej 25°C obnizy¢ 0 0,001 A
*% Przy -40°C prad rozruchowy moze wynosi¢ maksymalnie 3 mA

UWAGA: W razie potrzeby mozemy pomoc w okreslaniu
kompatybilnosci przetacznika elektronicznego

Excela z danym sterownikiem PLC, uktadem DCS lub
przekaznikiem. Przed potgczeniem z nami nalezy
przygotowac numer modelu producenta sterownika
PLC, uktadu DCS lub przekaznika. Aby uzyska¢ pomoc,
nalezy zadzwoni¢ na numer (617) 923-6977 (sprzedaz
wewnetrzna).

Listwa Zaciskowa
* Na listwie zaciskowej przyrzadu Excela znajduja

sie oznaczenia COM (wspalny), NC (normalnie
zamkniety) i NO (normalnie otwarty).

* W przypadku wymiany przetgcznika mechanicznego
podtaczy¢ okablowanie do prawidtowych zaciskéw.

*  Przyrzad nie jest wrazliwy na uktad biegunéw i
nasladuje dziatanie mechanicznego przetgcznika

napiec zasilania (V) i obcigzen szeregowych (Q). SPDT.
« Do listwy zaciskowej mozna podtgczac przewody
R, (maks.) R . (min.) 12-24 AWG.
8 1111 30
12 2593 70
16 4074 110
20 5556 150
24 7037 190
28 8519 230
32 10000 270
36 11481 310
40 12963 350
44 14444 390
48 15926 430

UWAGA: W temperaturach ponizej -20°C mozna
oczekiwad dtuzszych czasédw uruchamiania.
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Okablowanie do testdw na stanowiskach
testowych

Test na stanowisku testowym z uzyciem zasilania
24 VDC i opornika testowego (1,8 kQ) dostarczonego z
przyrzadem.

Oow kreci¢ cztery (4) wkrety z tbem krzyzakowym mocujace ptyte

y Yy y % y jace pry!
przednig do obudowy. Delikatnie wymontowa¢ modut wyswietlacza. Do
modutu jest podtgczony czujnik i uziemienie.

@ Przeprowadzi¢ zyly przez ztgcze przewodu i podtgczy¢ do listwy
zaciskowej. Przyrzagd mozna podtgczy¢ jako przetgcznik normalnie
otwarty lub normalnie zamkniety.

© Umiesci¢ ptyte przednia na obudowie i zamocowa¢ za pomoca
czterech (4) wkretow z tbem krzyzakowym (0,45 Nm). NIE DOKRECAC
ZBYT MOCNO.

24VDC
¢
LED
1.8KQ

R

COMMON
Konfiguracje okablowania

Wyjscie sygnatowe przyrzadu Excela nasladuje wyjscie
jednobiegunowego, dwupozycyjnego przetacznika
mechanicznego (SPDT). Po podtaczania przyrzadu Excela do
programowalnego sterownika logicznego (PLC) sterownik
PLC odbiera z przyrzadu Excela nastepujace sygnaty:

Podtaczenie zacisku NO (normalnie otwartego) i COM (wspéinego)

« Ponizej wartosci nastawy sterownik PLC przyjmuje to jako obwdd otwarty
* Powyzej wartosci nastawy sterownik PLC przyjmuje to jako obwéd
zamkniety

Podtgczenie zacisku NC (normalnie zamknigtego) i COM (wspélnego)

+ Ponizej wartosci nastawy sterownik PLC przyjmuje to jako obwod
zamknigty
*» Powyzej wartosci nastawy sterownik PLC przyjmuje to jako obwéd otwarty

(A) Potagczenie ze sterownikiem PLC (< 50 VDC)

7.8-50 VDC

\2

COMMON

(B) Potaczenie ze sterownikiem PLC (> 50 VDC lub AC)

EXCELA

70-240 VAC
L1H/+

—L No com N

RELAY OUTPUT

7.8-50 VDC 120V/240 VAC

COMMON L2/N/-

(C) Potaczenie z elementem koncowym

=L no com ne

7.8-50 VDC
[ ]

CONTROLLING PUMP
HEATER

VALVE SOLENOID
ETC.

COMMON

Wyswietlacz

Przyrzad Excela jest wyposazony w duzy, czytelny
wyswietlacz LCD.

"Hg Vac k "WC
MPa m bar

Latch 1O
Offset kg/cm® [DP][ABS]

[V [ N7 A, psi
"IN AN TN AN RS

Stuzy on do trzech gtéwnych celow:

«  wskazywanie wartosci procesowych,

«  programowanie kluczowych funkgji,

*  przetgczanie stanu/rozwigzywanie problemow.

Dostep do nastaw oraz minimalnych/maksymalnych
wartosci procesowych mozna tatwo uzyska¢ z przodu
urzadzenia podczas jego dziatania. Programowanie i
zapytywanie przyrzadu Excela odbywa sie za pomoca
dwéch przyciskow na ptycie przedniej: § =
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W trybie wyswietlacza procesu:

+ Jednokrotne nacisniecie lewego przycisku §§ powoduje
przewijanie min./maks. wartosci procesowych oraz liczby
wytaczen przetgcznika. Po przewinieciu wyswietlacz
powraca do trybu wyswietlacza procesu.

UWAGA: Podczas przewijania wartosci mozna kasowac,
naciskajac strzatke w prawo =.

+ Jednokrotne nacisniecie prawego przycisku = powoduje
przewijanie nastawy, narastania i opadania. Po przewinieciu
wyswietlacz powraca do trybu wyswietlacza procesu.s

Stan alarmowy

Kiedy proces przekroczy nastawe narastania, zielona
dioda LED zmienia kolor na czerwony. Czerwona dioda
LED miga do momentu, az proces powrdéci do wartosci
ponizej nastawy opadania. W tym momencie zaczyna
ponownie migac¢ zielona dioda LED. Jezeli wigczony jest
tryb blokady, czerwona dioda LED bedzie miga¢ nadal
nawet po spadku wartosci ponizej nastawy opadania.
Aby zwolni¢ zablokowane wyjscie, zapoznac sie z opisem
funkcji ,Latch” (Blokowanie) na stronie 5.

UWAGA: Dla wartosci alarmowych ,opadania” kolor
diody nalezy ustawi¢ na zielony. Patrz funkcja ,LED Flip”
(Przetagczanie diod LED) na stronie 4.

Programowanie

Patrz schemat blokowy na stronie 6.

UWAGA: Strzatka ¢ umozliwia przewijanie menu w doét,
a strzatka = umozliwia przejscie w prawo do nastepnego
wyboru.

Podstawowe menu programowania

Jednostki miary i nastawy

Aby uzywac przyrzadu Excela jako przetacznika, nalezy go
w prosty sposob zaprogramowac:

(1] Przej$¢ do podstawowego trybu programowania, naciskajgc
réwnoczesnie przycisk ¢ i =.

@ Wyswietlacz ustawi sie na funkcji ,SET UNITS” (Ustawianie jednostek)
i umozliwi wyboér jednostki miary. Po dokonaniu wyboru nacisniecie
strzatki ¢

powoduje wyswietlenie ekranu SW.

UWAGA: Po kazdej zmianie jednostki miary pamie¢ wartosci min./maks.
zostaje zresetowana, natomiast liczba wytgczen nie jest resetowana.
Liczba wytgczen zostaje zresetowana wytgcznie w przypadku odtgczenia
zasilania od przyrzadu (np. podczas cyklu wytgczania i wigczania).

© Ekran SW umozliwia wprowadzenie ustawien narastania i opadania
poprzez zmiane poszczegdlnych cyfr na wyswietlaczu. Ustawienia
narastania i opadania mogg sie od siebie r6zni¢ o maksymalnie 100%
zakresu roboczego czujnika.

UWAGA: Jezeli przyrzad ma mozliwo$¢ stosowania zakreséw ujemnych,
pojawia sie opcja wyboru znaku - lub +. W przeciwnym przypadku
wartos¢ jest zawsze dodatnia.

O Powrét na ekran SW umozliwia zapisanie ustawien (patrz schemat
blokowy programowania na stronie 6) i wznowienie dziatania lub
przej$cie do zaawansowanego menu ustawien.

Zaawansowane menu programowania

JEST WYMAGANA. WARTO§CIA DOMYSLNA DLA TYCH

@ POCZATKOWA KONFIGURACJA TYCH FUNKCJI NIE
ZAAWANSOWANYCH POLECEN JEST ZERO LUB WYtL.

Roéwnoczesnie nacisngc przycisk ¢ i =; nastepnie
nacisngc¢ przycisk ¢, aby przejs¢ do ekranu SW. W tym
momencie rownoczesnie nacisngc przycisk ¢ i =, aby
przejs¢ do menu zaawansowanego, ktore rozpoczyna
sie od wyswietlenia funkgcji ,LED FLIP" (Przetgczanie diod
LED).

Lista menu zaawansowanego

Zmiana koloru diody LED z czerwonego na zielony w

LED FLIP momencie wytgczenia przetgcznika

Dodanie wiasnego 4-cyfrowego hasta ze wzgledéw

PASSWD ENBL bezpieczenstwa

Mozliwos¢ przesuniecia dolnej wartosci zakresu o
OFST +10%

SPAN Zmiana goérnej wartosci granicznej o £10%

Blokada wyjscia przetacznika podczas narastania —

LCH1 koniecznos$¢ zresetowania recznego
Monitorowanie wahan cisnienia procesu w czasie.
PLUG PORT Regulowany czas wykrywania: 1 min, 1 godz., 24 godz.
FILTER Wygtadzanie przejsciowych skokéw ci$nienia —
programowalna stata czasowa od 1/4 do 2 sekund
Funkcja przypominajaca zegar przetacznika,
TRIP DELAY umozliwiajgca op6znienie o maksymalnie 999,9 s.
LED FLIP:

Funkcja ta umozliwia odwrécenie koloréw diod LED w
celu dopasowania ich do procesu (np. w zastosowaniach
narastajgcych lub opadajacych).

* Ustawienie ,RED"” (Czerwony): uzywane do
zastosowan narastajgcych. W normalnych
warunkach dziatania miga ZIELONA DIODA LED.
Powyzej nastawy narastania dioda LED zaczyna
migac na czerwono. Kolor ZIELONY powraca, kiedy
wartos$¢ znajdzie sie ponizej nastawy opadania.

* Ustawienie ,,GREEN" (Zielony): uzywane do
zastosowan opadajgcych. W normalnych warunkach
dziatania miga ZIELONA DIODA LED. Ponizej nastawy
opadania dioda LED zaczyna miga¢ na CZERWONO.
Kolor ZIELONY powraca, kiedy wartos$¢ znajdzie sie
powyzej nastawy narastania.

PASSWD ENBL:

Przyrzad Excela umozliwia zabezpieczenie wszelkich
regulacji dziatania przyrzadu hastem. Po aktywacji i
zapisaniu za posrednictwem zaawansowanego menu
programowania hasto staje sie kluczem do kolejnych
zmian ustawien roboczych przyrzadu. Hasto nalezy
zapamieta¢, poniewaz bedzie wymagane podczas
wszystkich przysztych zmian.

UWAGA: Hasto 0000 nie jest dozwolone. Jezeli hasto

nie jest juz konieczne, mozna je wytgczy¢ rowniez w
zaawansowanym menu programowania. Aby otrzymac
niepowtarzalny kod odblokowujacy, nalezy skontaktowa¢
sie z firmg UE (insidesales@ueonline.com;
+1617-923-6977) lub wej$¢ na strone www.ueonline.
com/uuc. Wymagany jest numer kanban z etykiety
produktu.
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OFST:

Regulacja przesuniecia zmienia punkt zerowy bez zmiany
nachylenia linii kalibracji. Przyrzad Excela jest fabrycznie
skalibrowany na 0,5% zakresu czujnika w temperaturze
pokojowej. W niektorych zastosowaniach konieczna moze
by¢ ponowna kalibracja czujnika w miejscu pomiaru.
Przesuniecie

umozliwia uzytkownikowi wprowadzenie do odczytéw

na wyswietlaczu przesuniecia dodatniego (,POS")

lub ujemnego (,NEG"). Dozwolone jest przesuniecie
wynoszgce maksymalnie £10% zakresu.

UWAGA: Kazda wprowadzona wartos¢ liczbowa inna
niz 0,00 spowoduje wyswietlenie na wyswietlaczu
procesu wskazania ,Offset” (Przesuniecie) nad wartoscig
odczytywang z procesu (patrz obraz wyswietlacza na
stronie 3).

ZASTOSOWANIE TEJ OPCJI MOZE DOPROWADZIC DO STANU,

@ KTORYM WYSWIETLACZ BEDZIE WSKAZYWAC ,,0,00” W
PRZYPADKU WYSTEPOWANIA ISTOTNEGO CISNIENIA LUB
TEMPERATURY (10% ZAKRESU) W UKLADZIE. JEZELI NA
WYSWIETLACZU PROCESU WIDOCZNE JEST WSKAZANIE
OFFSET” (PRZESUNIECIE), PRZED KONSERWACJA UKLADU
NALEZY PRZEPROWADZIC NIEZALEZNE SPRAWDZENIE
ZMIENNEJ PROCESOWE]J.

SPAN:

Funkcja ,SPAN" (Zakres) umozliwia regulacje gornej
wartosci granicznej zakresu o +10% poprzez zmiane
nachylenia linii kalibracji z zachowaniem ustalonego
punktu zerowego. Aby obliczy¢ wartosc¢ funkcji SPAN,
nalezy do czujnika Excela zastosowac zrédto odniesienia
ponizej petnej skali. Zapisa¢ warto$¢ podawang na
wyswietlaczu czujnika Excela i warto$¢ zrédta odniesienia.
Podzieli¢ wartos$¢ zroédta odniesienia przez wyswietlang
wartos$¢, a nastepnie pomnozy¢ wynik przez gérna
wartos¢ zakresu czujnika.

WZOR: ZAKRES = zrédto odniesienia / wyswietlana
wartos¢ x gbérna wartos¢ zakresu

Przyktad dla cisnienia

W przypadku czujnika o zakresie 0-100 psi aby unikng¢ przekroczenia
zakresu, wybrac¢ zrédto odniesienia (90) ponizej gérnej wartosci
granicznej zakresu (100). Podzieli¢ warto$¢ Zzrédta odniesienia przez
warto$¢ wyswietlang na wyswietlaczu (88). Pomnozy¢ wynik przez goérng
warto$¢ graniczng zakresu. Zakres = 90 / 88 x 100= 102 (w zaokragleniu)

Przyktad dla temperatury:

W przypadku czujnika o zakresie -40-450°F aby unikng¢ przekroczenia
zakresu, wybrac¢ zrédto odniesienia (400) ponizej gérnej wartosci
granicznej zakresu (450). Podzieli¢ wartos¢ Zzrédta odniesienia przez
wartos$¢ wyswietlang na wyswietlaczu (404). Pomnozy¢ wynik przez
gorng wartos$¢ graniczng zakresu. Zakres = 400 / 404 x 450= 446

(w zaokragleniu)

LCH1:

(podobna do recznego resetowania przetacznika
mechanicznego)

Wyjscie przetgcznika mozna skonfigurowac tak, aby
blokowato sie po osiggnieciu wartosci nastawy. Dotyczy
to tylko nastaw narastania.

Ustawianie trybu blokowania

W trybie programowania ustawi¢ wartos¢ ,LCH1" na ,,ON” (WL.). Kiedy
rosnacy parametr procesu przekroczy nastawe, przetgcznik zablokuje
sie i pozostanie w stanie zablokowanym do momentu recznego
zresetowania przez uzytkownika.

Zwalnianie zablokowanego wyjscia

Nacisng¢ oba przyciski rownoczesnie. Na ekranie pojawi sie wskazanie
,MAN RSET” (Resetowanie reczne). Aby zwolni¢ i wyj$¢, nacisng¢ oba
przyciski § =

PLUG PORT:

Przyrzad Excela ma mozliwo$¢ monitorowania zmian
wskazan czujnika w czasie i moze sygnalizowac
zablokowany lub zatkany port procesu. Czas i wahania
ciSnienia mozna regulowac w celu dopasowania do
zastosowania.

Dla czasu wykrywania dostepne sg cztery mozliwe
ustawienia:

OFF (Wyt.) ‘ 1 minuta ‘ 1 godzina ‘ 24 godziny

Kiedy funkcja jest wigczona, uzytkownik musi réwniez
wprowadzi¢ zakres dla zatkanego portu. Wartos¢ jest
ograniczona do +10% petnego zakresu czujnika. Jezeli
w wybranym czasie zmiana cis$nienia nie przekroczy
wartosci progowej, przyrzad przetacza sie w tryb
alarmowy.

FILTER:

W niektérych zastosowaniach pozadane jest ,ttumienie”
reakgji czujnika i zapobieganie chwilowym fatszywym
wytgczeniom z powodu skokoéw cisnienia lub innych
zdarzen przejéciowych/sporadycznych.

Funkcja ,Filter” (Filtr) zapewnia cyfrowy filtr programowy
z programowalng statg czasowa, ktéry umozliwia
anulowanie niektérych krétkotrwatych zdarzen
przejsciowych.

Wybér dla modeli ci$nieniowych

OFF (Wyt.) ‘ 1/4 sekundy ‘ 1/2 sekundy ‘ 1 sekunda ‘ 2 sekundy

Wybér dla modeli temperaturowych

‘ ‘ 1/2 sekundy ‘ 1 sekunda ‘ 2 sekundy

TRIP DELAY:

Funkcja , Trip Delay” (Op6Znienie wytgczenia) zapewnia
mozliwe do konfiguracji op6znienie wytgczen
przetgcznika w zakresie do 999,9 sekundy.

Aby zaprogramowac opd6znienie, nalezy wigczyc¢ funkcje,
a nastepnie wprowadzi¢ opdznienie w sekundach.

UWAGA: Wiaczenie funkcji opdznienia wytaczenia
spowoduje opdznienie powiadamiania o wytaczeniu w
procesie. Nalezy wybra¢ odpowiedni czas, ktory zapewni
wystarczajacy czas reakcji na wytaczenie.
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Schemat blokowy programowania elektronicznego przetacznika Excela

BASIC COMMANDS

PROCESS DISPLAY Display to Scroll: MAX xxxx, MIN xxxx, TRIPS xxxx
[ unireo eLecrac contaots While scrolling, pressing the right arrow will clear MAX/MIN/TRIPS values

40_4 Display to Scroll Setpoints: RISE xxxx, FALL xxxx }—‘

SET EiIR/ BAR
* m o
units Q| Rpaiba FIHO

°C

Kg/cm?
T e
**

*%
sw [OfrE [ OE © | O [ms[ OOk © [Ofms

? Skip if range only POS Skip if range only POS
L()—>| CHANGES DISCARDED
&
($]») YES O | SAVING CHANGES
ek ADVANCED COMMANDS !

* | LEDFLIP [ ) > EEEEN ﬁ
o
» | PASSWD
ENBL O

| DISCARD NEW PWORD |
[

| CHANGES DISCARDED

SAVING CHANGES

|
! |
! |
! |
! |
! |
! |
! |
! |
! |
|
| *% |
x| oorsT Q| POS OO s8es !
|
I A
| e ** :
| * SPAN {}» ECE)CSE O| 8888 |
[ Q z |
! |
| ON
| * LCH1 40_’ OFF o ﬁ I
| $ 4 * Denotes shortcut to Save Changes when both buttons are pressed !
| hk ** Set each blinking digit by pressing o !
* PLUG {}, OFF o »| 8888 o IR . K |
| PORT 1MIN Set to RED for rise alarm points
| y 1HR o Set to GREEN for fall alarm points |
24HR Refer to LED flip function on page 4 |
|
| NOTE: If entries are out of range, “ERR” message will flash on screen. I
OFF Press o to resume. |
Lo FILTER 1/4s o [1] OFF and 1/4 Sec. settings not available on temperature models I
. I val u
: 'y 0 :II/SZ S o |
| zs |
| *% :
I % | TRIP {}'.—.—» » 8888
| DELAY I
| $ I
|
' )| OFF |
! |
! |
! |
! |
! |
! |
: |
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Czesé Il - Rozwigzywanie problemow

Przyrzad Excela to przetgcznik elektroniczny i nie da
sie go prawidtowo sprawdzi¢ za pomocg omomierza.
Zamiast tego nalezy zmierzy¢ spadek napiecia na
przetgczniku podtgczonym do listwy zaciskowe;j.
Prawidtowo dziatajacy elektroniczny przetgcznik Excela

Kalibracja modutu wyswietlacza

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, numery seryjne
na module i na obudowie muszg by¢ takie same.
Zamienianie modutéw o podobnych zakresach
spowoduje przekroczenie przez kalibracje przyrzadu
podanych tolerancji.

wykaze nastepujgce poziomy napiecia:

Napiecie przy przetgczniku

otwartym

Napiecie przy przetgczniku
zamknietym

1GSWLL

8-50 V DC

5V DC

Komunikaty btedéw Excela

Diagnostyka przyrzadu Excela moze wykry¢ wiele mozliwych standéw btedow. Niektére btedy wykasuja sie automatycznie
po powrocie parametru do prawidtowej wartosci, inne bedg wymagaty wytgczenia i ponownego wigczenia urzadzenia,

a niektére moga wymagac naprawy lub wymiany. W czasie wystepowania btedu wyjscie przetgcznika sygnalizuje stan
alarmowy na podstawie konfiguracji okablowania urzadzenia i jest zgodne z wyjsciem czerwonej diody LED. Liste btedéw

przedstawiono ponizej.

Btad
i komunikat kodu

Mozliwe dziatania naprawcze

Mozliwe przyczyny

Dziatanie priorytetowe

Inne opcje

Wytgczy¢ i wiaczyc¢ zasilanie. W
wiekszosci przypadkéw powinno

Jezeli btad nie zostat
wykasowany, przyrzad nalez

KEY STUCK Zawarcie przycisku klawiatury. to wykasowac btad i przywroci¢ odesta¢ do producenta w celu
prawidtowe dziatanie. naprawy.
i&ci ¢ Wi i3 9 CISNIENIE lub TEMPERATURA
OVER RANGE Wejscie procesowe ma wartos¢ wieksza niz 103,25% proekraczaja prawidtowy zakres

zakresu.

wartosci.

UNDER RANGE

Wejécie procesowe ma warto$¢ mniejsza niz -1,25%
zakresu

CISNIENIE lub TEMPERATURA sg
ponizej prawidtowego zakresu
wartoscl.

Automatyczne resetowanie po
powrocie zmiennej procesowej
do prawidtowej wartosci.

EXTREME OVERRANGE
Kod E88

Warto$¢ wejsciowa procesu urzadzenia
TEMPERATUROWEGO jest wieksza niz 110% zakresu.

EXTREME OVERRANGE
Kod E88

Wartos$¢ wejsciowa procesu urzadzenia
CISNIENIOWEGO jest wigksza niz 150% zakresu.

Wytgczy¢ i wiaczyc¢ zasilanie. W
wiekszosci przypadkéw powinno
to wykasowac btad i przywroci¢
prawidtowe dziatanie.

Jezeli btad wysteEuje nadal,
sprawdzi¢ czujnik pod katem
uszkodzen wynikajgcych

z narazenia na wartosci
przekraczajgce zakres.

PLUG

Brak zmian procesu poza ustawieniami okna zatkanego
portu.

Sprawdzi¢, czy czujnik nie

jest zatkany. Sprawdzi¢, czy
parametry czujnika sg prawidtowo
ustawione.

Wytgczy¢ funkcje.

Watchdog Fault

Procesor resetuje sie automatycznie z powodu usterki
wewnetrznej. Moze to wynikac z wartosci grzejs’ciowych
zasilania lub podtaczenia przyrzadu do odbioru o zbyt
wysokiej rezystancji.

Sprawdzi¢ rezystancje odbioru.
Wytaczy¢ i wigczy¢ zasilanie. W
wiekszosci przypadkéw powinno
to wykasowac btad i przywrocic
prawidtowe dziatanie.

Jezeli btad wystepuje nadal,
sprobowac innego zasilania
lub odestac urzadzenie do
producenta w celu naprawy.

Kody E44, E45, E49,
E50

Btad wartosci CRC w pamieci szeregowej uzywanej do
przechowywania danych kalibracji/konfiguracji.

Wytgczy¢ i wiaczy¢ zasilanie. W
wiekszosci przypadkéw powinno
to wykasowac btad i przywrocic
prawidtowe dziatanie.

Reference Fault
Kody E09, E13, E14

Wewnetrzne napiecia sprzetu poza zakresem.

Btad ,Reference Fault” (Btad
wartosci odniesienia) moze by¢
powodowany przez zaktécenia
elektryczne. Wyeliminowac zrédta
zaktocen elektrycznych.

Wszystkie btedy, ktérych
kody rozpoczynajg sie przez
maksymalnie trzy znaki
alfanumeryczne

Rézne przyczyny

Wytgczy¢ i wiaczy¢ zasilanie. W
wiekszosci przypadkéw powinno
to wykasowac btad i przywrocic
prawidtowe dziatanie.

Jezeli btad nie zostat
wykasowany, przyrzad nalez
odesta¢ do producenta w celu
naprawy.

UWAGA: Jezeli po wytgczeniu i wigczeniu zasilania btad wystepuje nadal, nalezy skontaktowac sie z dziatem sprzedazy
wewnetrznej firm UE pod adresem insidesales@ueonline.com lub numerem telefonu +1 (617) 923-6977
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Zalecane procedury konserwaciji

Przyrzad Excela to elektroniczny przetgcznik z
wyswietlaczem cyfrowym. Posiada wbudowang funkcje
diagnostyczng, ktéra stale sprawdza uktady elektroniczne
w celu upewniania sie, ze przyrzad jest sprawny i
generowania alarméw w przypadku wykrycia btedu.

Aby utrzymywac serie przyrzaddéw w optymalnym stanie
sprawnosci dla danej funkcji, firma UE zaleca nastepujace
kontrole coroczne.

@ sprawdzi¢ przyrzad pod katem widocznych uszkodzen, korozji,
wyciekéw lub zanieczyszczen. W razie potrzeby wyczysci¢ i naprawic.

@ Aby unikna¢ fatszywych wytgczen, na czas testow elektrycznych
zbocznikowac potaczenie ze sterownikiem PLC. Podczas testow uzywac
zasilania 24 VDC i opornika o rezystancji 1,8 kQ podtgczonego do
zacisku COM (patrz schemat elektryczny na stronie 2)

© Nacisnac przycisk $3, aby wyswietli¢ maksymalng i minimalna
warto$¢ parametru procesu zarejestrowang przez przyrzad. Aby
wykasowac wartosci, nacisng¢ przycisk =,a nastepnie kontynuowac
rejestrowanie nowych wartosci min./maks.

O Nacisna¢ przycisk =, aby wyswietli¢ nastawy przetgcznika. Sprawdzi¢,
czy nastawy sg prawidtowe.

© Aby potwierdzi¢ wskazania procesowe na przyrzadzie Excela,
podtgczyc¢ do niego wskaznik kalibracji i sprawdzi¢, czy oba wskazania
sg takie same z uwzglednieniem tolerancji. Jezeli konieczne sg drobne
regulacje wynoszgce maksymalnie £10% zakresu, nalezy uzy¢ funkcji
,Offset” (Przesunigcie) i ,Span” (Zakres) z zaawansowanego menu
programowania przyrzadu Excela.

@ Jezeli na wyswietlaczu wyswietlane s komunikaty btedow, przejé¢
na strone 7 tej instrukgji, na ktérej podano potencjalne przyczyny i
dziatania naprawcze.

Aby uzyska¢ pomoc podczas konserwacji, mozna
skorzystac z ponizszego linku w celu uzyskania dostepu
do réznych filméw i dokumentow:

Excela jest solidnym i niezawodnym przyrzagdem,

ktéry wymaga konserwacji co najmniej raz w roku.

W przypadku jakichkolwiek pytar dotyczacych tych
wskazowek konserwacji prosimy o kontakt z firma United
Electric Controls pod adresem insidesales@ueonline.com
or lub z dziatem sprzedazy wewnetrznej po d numerem:
+1617-923- 6977 w celu otrzymania dodatkowych
informacji.
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Czesé lll - Rysunki wymiarowe

Model 1GSWLL

Czujnik ciSnienia manometrycznego

EACZNIK OBEJMUJACY

1/2-14 NPT - (1134'54an)
W GNIEZDZIE '
GWINTOWANYM 3,75
—_—
M20 X 1,5 < (956mm)
'
%) %,
o
f\_
4,66 2,13 JE
(118 mm) (54,1 mm) uE @ @ |
i < = /\
\{
&=
1/2-14 NPT
OBEJMUJACE ZtACZE 2,63
CISNIENIOWE ‘ (66,7 mm) >
Model 1GSWLL
Czujnik ci$nienia réznicowego
LACZNIK OBEJMUJACY
1/2-14 NPT D A
W GNIEZDZIE (113,5 mm)
GWINTOWANYM 375
)
M20 X 1,5 T (@56mm)
L N
&) 3
UNITED ELECTRIC CONTROLS
L
H
i |
i 9 O
5,09 (54,1 mm) @
(129,6 mm) & o
\ Q?)] p——
1,06 \\
(26,9 mm)

e

<«

2,63
(66,7 mm)

M20X1.5
PLUG
KLAWIATURA UZYTKOWNIKA
OTWOR NA SRUBE
1/4 (6,4 mm)
2 OTWORY MONTAZOWE
M20X1.5
PLUG

OTWOR NA SRUBE 1/4
6,4 mm)
2 OTWORY MONTAZOWE

1/4-27 NPTM
OBIE STRONY

2,88

(73,3 mm)

-

1,06
<=27,1 mm)

S

&

L1

>

1,13
(28,6 mm)

2,88
(73,3 mm)

0,31
(7,8 mm)

1,06
(27,1 mm)

1,13

0,31
(7,8 mm)

(28,6 mm)
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Model 1GSWLL
Czujnik temperatury, model R

EACZNIK
1/2-14 NPT 4,47
. ——— _—
W GNIEZDZIE (113,5mm)
GWINTOWANYM
3,75
M20X1,5 < >
(95,6 mm)
(%) X)
—i 'UNITED ELECTRIC CONTROLS L
r_
— H
= a
2,13 M20X1.5 o
(54,1 mm) @ @ @ PLUG
4,66 (% O
(118 mm)
2,63 . )
(66,7 mm) OTWOR NA SRUBE 1/4
(6,4 mm)
130 = 2 OTWORY
MONTAZOWE
(30,5cm
do 9,1 m)
Model 1GSWLL
Czujnik temperatury, model L
£ACZNIK OBEJMUJACY
1/2-14 NPT - 4
W GNIEZDZIE (13,5 mm)
GWINTOWANYM M20
X1,5 375
«— i —
(95,6 mm)
%) )
— UNITED ELECTRIC CONTROLS L
H
T — B
4,66 213
. M20X1.5
argmm A0 E O O 2015

I

[

OTWOR NA SRUBE 1/4 N
l@l\ (6,4 mm)

4
L 2,63 (66,7 mm) —»

2 OTWORY MONTAZOWE

TL1 4" 101,6
TL2 6" 152,4
TL3 10" 254

< 2,88 >

(73,3 mm)

—

1,06
(27,1 mm)

&

2,88
(73,3 mm)

-

L1

0,31

(7,8 mm)

1,13
(28,6 mm)

1,06

27,1 mm)

0,31

< (7,8 mm)

113
(28,6 mm)
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ZASADY | WARUNKI SPRZEDAZY

Dane techniczne UE mogga zosta¢ zmienione bez powiadomienia.

LISTE NASZYCH MIEDZYNARODOWYCH

| KRAJOWYCH REGIONALNYCH BIUR

SPRZEDAZY MOZNA ZNALEZC NA NASZEJ
180 Dexter Avenue STRONIE INTERNETOWEJ

Watertown, MA 02472 — USA
Telefon: 617 926-1000 — Faks: 617 926-2568 WWW.UEONLINE.COM

www.ueonline.com IM_1GSW_PL 05






